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高速手机常见问题点排查操作指引
类别

高速
手机

➀粉末阻塞

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀查看牙椅上是否接有喷砂枪，打开后盖
查看机芯上是否有粉末，并查看手机管，
看管口是否有粉末，可能洁牙粉等颗粒物
进入导致不转
➁是否使用工业空压机，没有过滤装置，
进气杂质太多进入牙椅管，再进入手机机
芯引起

装上车针拆开后盖取下机芯（图�），用酒精冲洗进气、回气管、
机头、机芯，（图�，图�，图�，图�）排出粉沫，吹干后再手工进
行注油（图�），清洗时用手带动机芯转动，反复�-�遍，手感顺
滑后，装上机芯并测试是否恢复（图�）。

➀打开后盖，拿出机芯（图�），查看机头出、回气孔处是否有杂质（图�），再查看
尾部进气管，回气管是否有杂质（图�），如有杂质，可用针管等将其清理干净与
疏通（图�），再用清洗油清洗，测试气通，牙椅气压表正常，试机是否可行（同时
要排查杂质来源，看是否有过滤）。

确定手机已消毒，装上车针用扳手打开机芯，用手工清洗润滑油清洗机
头、机芯，清洗时用手带动机芯转动，再将机头与后盖污垢清理干净，安
装好后测试（再从尾部注油，确认机芯出来的润滑油颜色清澈为止），并
重点交待后续保养要求。

➀如果是气压问题，调回气压，与护士长对接气压大小；如果反馈手
机力小，可告知护士长可以适可调大气压，但不能长期使用高气压工
作。
➁如果是超声波清洗问题，需告知护士长严禁使用超声波清洗，容易
损坏轴承。
➂将轴承损坏的手机带回公司维修。

观察牙椅器械盘上气压表的变化，如果手
机管或手机有堵塞，气压表上气压值会冲
到很高。

了解客户端手机清洗保养流程是否按照
保养卡操作进行

➀了解手机使用过程的气压，是否存在加
大气压现象，推荐气压小头�.��-�.��Mpa，
大头 �.��-�.��Mpa。
➁手机清洗是否有用“超声波清洗机”进行
清洗。
➂手装车针测试手感是否转动正常，装上
客户牙椅测试声音异响是否严重；拆下后
盖观察机芯轴承是否散架。

没力、不转

➁杂质堵塞

➂保养不当

➃轴承损坏

图�图� 图� 图� 图� 图�

图�

图� 图� 图� 图�

高速手机常见问题点排查操作指引
类别

高速
手机

➄润滑油差

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀检查油质（用手感觉油的粘度，手机油
是轻质的润滑油，粘度很小，手感很轻，如
果手感油的粘度较大，则为不良，需要更
换）。
➁检查确认用户注油品牌“手机清洗润滑
油”，不能放入其他手机消毒润滑剂，防止
误用。

➀ 装上车针，用手带动机芯，对进气孔喷注医用酒精，随后吹干注油、排油后
复测转动是否顺畅，声音有无异常
➁ 检查注油机的排油量是否达标并调节好，如果不行，调回标准值。

➀注入润滑油(图�)冲洗出黑色杂质，直
到流出的润滑油变清澈），上机测试效
果。
➁ 不能现场处理的手机返厂维修。

➀ 告知客户禁用酸碱溶液。
➁ 不能现场处理的手机返厂维修。

➀检查牙椅工作时的气压是否在正常�.��~
�.��Mpa之间，超出后需调整工作气压（同时
测试手机力度，有些牙椅的手机管长时间不换
堵塞部分导致气量少，在�.��~�.��Mpa气压下
会没力，根据需要适当的提高一点气压，可以
调到�.�~�.��Mpa）。

➀装上车针，手感转动与左右摇动，查看
是否晃动严重。

➀是否用过超声、高压清洗机、高压锅等设
备清洗消毒，手机不能用这些设备清洗（不
要用酸性或碱性的溶液浸泡整个手机或浸
泡机头，多酶中性溶液也不要浸泡）。

没力、不转

抖动+
噪音大

➅机头碰伤

➀工作气压大

➁轴承已损坏

➂清洗问题

告知护士长使用和保养时请注意手机掉落或磕碰。观察手机机头部分有无明显磕碰变形
痕迹

图� 图� 图� 图�

➀ 调回手机推荐使用气压，告知客户如何调节及正常工作气压范围。

图� 图�
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用银针疏通出水口与进水管
（图�，图�），如果还是不出
水，返厂维修。

➀建议医生更换牙椅手机接管与下水管、进水管清理
消毒。

补装胶垫，告知护士长消毒时注意胶垫掉落丢失，丢失
会导致手机与牙椅管对接处漏水漏气。

高速手机常见问题点排查操作指引
类别

高速
手机

➃注油保养

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀检查注油机的出油量，手工注油与排
油，加注的油质是否合标（用手感觉油
的粘度，手机油是轻质的润滑油，粘度
很小，手感很轻，如果手感油的粘度较
大，则为不良，需要更换），使用后每天
需注油。

➀车针是否符合国际标准，是否是正常
的长短（可用夹持棒比较或者放到外径
测量工装里面比较），并在使用时，是否
安装到位。

➀踩脚踏确定牙椅手机管出水是否正
常，装上手机确定出水情况。

➀ 培训保养操作。
➁  不能现场处理的手机返厂维修。

➀ 培训车针安装操作。
➁ 不能现场处理的手机返厂维修。

➀更换机芯
➁更换机芯不行的话只能寄回厂内打
磨机头或者更换机头。

➀ 调节牙椅水压开关
➁确认牙椅出水正常和水压正常后，先疏
通手机底部水孔后接上手机踩脚踏用银针
疏通机头水孔。

抖动+
噪音大

不出水或
漏水

➄车针及安装

➅机头碰伤

➀水压不足

检查机头表面有无磕碰的痕迹。

高速手机常见问题点排查操作指引
类别

高速
手机

➁杂质堵塞

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀ 检查出水孔有无杂质堵塞。
➁拿水杯从牙椅管排出一杯水，查看
水中是否有杂质（需静置�分钟左右看
杯底是否有杂质），了解是否使用纯净
水。

➀当设备用了�年以上，且前期的牙椅
未用纯净水，其管路中肯定有很多杂
质残留，可查看牙椅的手机接管（看手
机管接口处的管内孔是否发黑和是否
有脏污）。

➀会导至手机与牙椅管对接处漏水漏
气，查看尾部胶垫是否丢失或出现硬
化。

先把牙椅的雾化气压关掉，排查手机
是否出水。

不出水或
漏水

➂牙椅陈旧

➃胶垫丢失

➄雾化气压
    太大

调小牙椅的雾化气压或者调大水压。

图� 图�
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➀查看手机是否摔过的痕迹，装有车针
手机一起摔地，有可能导至车针弯曲变
形，而取不下车针。

了解客户的保养习惯，有些客户认为防
回吸或者零回吸的状态，血液等异物很
难进入机头里面，就忽视了清洗。

➀观察手机上LED灯罩是否脱落，装牙
椅测试手机灯光是否正常
➁了解客户的清洗条件，是否存在使用
腐蚀溶剂的情况。

告知医生、护士长发现车针磨损较严重、弯曲变形的车针
一定不能继续使用。

有使用腐蚀性的溶剂
清洗造成LED灯罩被
腐蚀；有使用高压水
枪冲洗导致LED灯罩
脱落；风光电机损坏

➀部分医生的使用习惯或是力气小的客户，当车针只安装到�/�之处（看车针凸
出端面的长度对比样机中装入车针的长度），这样会出现夹 轴受力点不均匀，又
在高速旋转且工作受力的情况下，车针会很紧而取不下来（我司轴是越转越紧
结构，强调车针需装到位），可用后盖贴桌面取针法取，如果是夹不紧，可将车针
装到位往前顶一下即可。

➀建议医生做完手术后，除了保养注油外，也要注
意清洗，如果发现血液可能进入机头，及时把机头
短时浸在清水中（血液凝固前），将血液清出。

告知护士长不能使用酸性/碱性/酒精浸泡手机；
保养时不能使用高压水枪冲洗手机；使用和保养
时请注意手机掉落或磕碰。

高速手机常见问题点排查操作指引
类别

高速
手机

➀车针是否
     标准

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀建议使用车针的标准 
直径：�.��～�.�mm,长度��mm

夹不住和
取不下

车针

LED灯不亮
/偏蓝

➁车针是否
     摔变形

➂车针是否
装到位

➃保养不当，
血液进入，
没有及时
清理干净

➀使用工装检查车针的大小和弯曲度

➀ 检查车针的安装刻度位是否到位

装上抛光刷或慢速车针，拆开手柄
与机头连接处，拆出传动轴（图�），
检查有无卡死不转；若转动顺畅可
装上测试机芯是否转动，若不转，
可不装传动轴手装动抛光刷看是
否正常转动。

装上抛光刷或慢速车针，拆开手柄
与机头连接处，拆出传动轴，转动
手机底部连接器看转动是否正常

装抛光刷上下摇晃看是否幅度大，
转动是否卡滞，装上气动马达听声
音是否异响

➀确定牙椅出水和出水量正常
➁观察牙椅出水是否有杂质等

➀用手机润滑油进行机头机芯、传动轴
齿轮部位注油（图�、图�），冲洗中转动
慢速车针或抛光刷，反复冲洗�-�次，再
用清水冲洗，吹干后再注油，传动轴，机
芯转动顺畅后，装配好装上牙椅上测试
➁告知护士长手动注油保养时一定需
要使用注油嘴，注油机注油时需观察是
否正常出油。

告知护士长手动注油保养时一定需要使用注油嘴，注油机注油
时需观察是否正常出油

告知护士长使用和消毒时需注意手机掉落或磕碰变形

告知护士长需要对弯机轴孔注油，手动注油保养时一定需要使
用注油嘴，注油机注油时需观察是否正常出油

➀用银针疏通机头水孔
➁若牙椅出水有杂质需告知护士长联系牙椅厂
进行处理

产品
分类 类型 问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

低速手机/气动马达常见问题点排查操作指引

低速
手机

气动
弯机

不转/
没力

异响

不出水

保养不当导致传动轴
或机芯轴承卡死

机头碰伤变形

轴承坏、卡滞

水孔阻塞

观察机头有无碰伤痕迹

底部两颗轴承被粉末
阻塞

车针直径超过标准

血液凝结在机芯上

灯罩脱落

图� 图� 图�

图� 图�
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➀确定牙椅出水和出
水量正常
➁观察牙椅出水是否
有杂质等

告知护士长手动注油保养时一定需要使
用注油嘴，注油机注油时需观察是否正常
出油

➀用银针疏通机头水孔
➁若牙椅出水有杂质需告知护士
长联系牙椅厂进行处理

告知护士长使用和消毒时需注意手机掉落或
磕碰变形

产品
分类 类型 问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

低速手机/气动马达常见问题点排查操作指引

低速
手机

慢速
直机

不转

不出水

拧不动
调节套 内部钢珠错位 用力拧动调节套是否

能拧动

水孔阻塞

保养不当导致
传动轴上的轴
承卡住不转

装工作正常的气动
马达测试直机能否
转动

接上牙椅气管，踩踏牙椅开
关，扭 动 转 向 开 关 最 左 、最
右的位置，确定是否转动有
力，还 是 无 力 情 况 下，手 工
注 油 检 查 马 达 导 向 套 端 出
油 情 况，若 是 黑 色 污 渍，保
养要加强。

检查马达接口处O型圈损坏
或脱落会导至漏水。

注 油 后 用 力 拧 动 换 向 阀 看
是否恢复正常转动。

换向阀位于中位，
保养不当污渍卡死
（慢速马达）；马达
轴承卡死不转；偏
心定子磨损严重

沾有粉末导致不转
或转动卡涩

➀给马达注油排干净黑油后吹气排除残留油渍后装牙椅尝试
能否转动
➁告知护士长马达也需要定期进行注油保养（使用频率高
�天需要进行注油保养，使用频率低�-�天需要保养）

告知护士长马达也需要定期进行注油保养（使用频率高
�天需要进行注油保养，使用频率低�-�天需要保养）

产品
分类 类型 问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

低速手机/气动马达常见问题点排查操作指引

低速
手机

慢速
马达

没力、
不转

漏水

换向阀
拧不动

O圈损坏 更换马达导向套O圈

�� ��



电动弯机常见问题点排查操作指引
类别

弯机

➀马达与手机
    安装不到位  

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➁��：�可拆开手机，拿出传动轴，
对机头用清洗油清洗。

➀�：�、�：�与电马达的对接卡口
是否已卡紧

保养不当，排污不顺或操作有误都
会导致电动手机损坏。

➀、确认手机插入到电动马达到位，插入时旋转手机直
到听到“咔”的一声，并左右转动确认不会动为止。

告知护士长电动手机需要保
养，手动注油保养时一定需
要使用注油嘴（图�），注油机
注油时需观察是否正常出油
（图�）。

每次使用完，拿住手机尾部将手机甩几下，保证手机机芯
内的水甩出,防止长时间不用而生锈。��:�种完牙和�：�.�
拔完牙需在��分钟内，用��-��度温水,手机接在种植机、
微动力系统，装上钻头、车针放入水中正反转�分钟，排出
杂质与血渍，不能让血凝固在手机机芯、传动轴上，等血
液凝结会导致生锈。

不转卡死

➁传动轴/齿轮
    有杂质卡死

➂轴承已损坏

➃用完之后保
    养不当，血渍
    凝固

➀当轴承已损坏，手机的传动不
平稳，抖动大，需更换轴承 

寄回维修

电动弯机常见问题点排查操作指引
类别

弯机

➀工作车针
    不符合要
     求

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀确认钨钢车针是否弯曲
➁确认车针刃口部是否偏心，磨损
➂确认夹持位是否严重磨损
以上三点，更换几根新车针测试是否正常

告知护士长车针使用时间出现磨损需
及时更换。

更换新车针确认；
如果更换车针还是一直再现，连同车针
一起返厂确认。

建议使用硬度符合要求的车针（受力比较大，
比较容易变形）。

➀确认车针是否正规厂商产品；
➁确认使用的车针有多少款？是否只有
其中部分会难取？
➂观察车针柄部有无变形。

异响

机头脱出

车针
难取出/
取不出

➁齿轮端面和
    轴承异物

机头螺杆松

➀车针变形

➁车针柄部太软

➀锁紧螺杆；
➁返厂维修

➀注油后重新确认
➁注油无法改善的，返厂维修
➂将手机保养流程进行培训讲解

➀确认是否每次使用后有做保养
➁确认保养流程是否完善

确认机头是否有松动，
螺杆是否有松动。

➀确认车针是否变形

图� 图�
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电动马达常见问题点排查操作指引
类别

电动
马达

➀电源接插处
    不牢固

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

当气压过小，或过大时，电马达都会启动自我保护装
置，可调气压解决。

由于电源插座接触不良，在使用过程中会出现电马
达自保装置，更换插座。同时确认适配器接入控制器
的接口插入到位。

➀确认工作时长，正常持续工作时长不超过��min
➁不接手机确认马达出水是否正常，确认马达上的
O形圈是否齐全，并仔细查看O圈是否有破损需要
更换。

马达
不工作

➁气压没有在
    规格范围内

➂工作模式与
    弯机不对应

➃工作时间太
    长或工作时
    未开水

�：�的模式需要配上�：�的手机工作，�：�也是类同。 装配工作模式下对应的手机型号使用

➀更换O型圏
➁关闭设备电源停两分钟再重启使用

重新正确接好插座

调整推荐使用气压�.�~�.��Mpa

电动马达常见问题点排查操作指引
类别

电动
马达

➀牙椅出水
    不正常

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➁如果牙椅出水检测正常，排查马达水管是否堵塞或  
    扭折

➀检查牙椅出水是否正常，可以用一台使用正常的
    电马达排查

不接手机确认马达出水是否正常，确认马达上的O形
圈是否齐全，并仔细查看O圈是否有破损需要更换。

马达
不出水

手机漏水

➁马达水管扭
    曲或堵塞

➂水/气路接反
    （内置）

马达导向套
O型圈磨损

确认水/气管是否接反 调整正确水气管接入位置

更换O圈

将不良马达寄回厂家检修

告知客户使用时需注意管线不能扭折

�� ��



电动马达常见问题点排查操作指引
类别

电动
马达

马达进油、进水导致轴承损坏

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀ 确认气压大小�.�~�.��Mpa
➁不接手机确认马达是否转动并灯
亮，打开器械盘并确认白色的马达驱
动盒是否固定，并仔细查看是否接口
有松动。

➀确认是采用钨钢车针，或者采用绿
标精钢砂车针，手机转速是否在��万
rpm以上
➁精钢砂车针刃口是否磨损，是否掉
砂。

马达
异响

内置
马达头
不工作

没力，
卡死

➀气压没有在规格范围内
➁马达驱动盒没有固定，接口松动

工作车针不符合要求 /

/
将不良马达寄回厂家检修

➀固定白色驱动盒，
    接口松动重新连接
➁气压大小�.�~�.��Mpa
 ➂重启电源

动力系统常见问题点排查操作指引
类别

动力
系统

➀电源接插处
    是否牢固

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

由于电源插座接触不良，
在使用过程中会出现电马
达自保装置，更换插座。同
时确认适配器接入控制器
的接口插入到位。

重新装好马达头，更换O型圈
（图�），拧下马达头检查马达
管线出水是否正常

马达
不工作

不出水
或漏水

➁轴承已损坏

➂整机黑屏工作
    整机黑屏不工作

➀马达与手机管装
     不到位      

➁蠕动泵水管爆裂

寄回维修

检查蠕动泵水管
(图�)

更换蠕动泵水管

拔开蠕动泵水管检查是否出水，区分马达，
蠕动泵，马达管线

更换保险丝，更换屏幕，
还不行的话就要寄回维修

当轴承已损坏，手机的传动不平稳，
抖动大，需更换轴承。

图� 图� 图� 图�

整机黑屏分两种情况工作与不工作。

重新正确接好插座

图�

图�图�
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动力系统常见问题点排查操作指引
类别

动力
系统

➂手机堵

脚踏板线没有接好

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

➀关闭设备电源，重新启动
➁故障一直存在，寄回工厂总部维修

关闭设备电源，检查脚踏部分的插接连接，
重新启动

不出水
或漏水

E�报警

E�报警

E�报警

E�报警

脚踏板踩到底，
转速一直不变

➀电压过低
➁工作过程中
    负载太大

➀马达与手机
    管装不到位

电机堵转
/过载

脚踏板参数
没有校准

拆装马达头还是报E�需返修，
ES�� ��年��月份种植报E�需寄回换板升级

确定马达和手机工作转动正常后关电停歇�分
钟后启动

重新校准脚踏板的参数

用银针疏通手机出水孔

确认脚踏板线连接状况

重新拆装马达头

➀马达堵转
➁进入运行时间保护

检查脚踏板的线路是否接触良好

拔下手机，看马达出水是否正常

检查电源电压是否在���~���V范围
图� 图� 图�

图�

由于电网供电不
稳 定，引 起 保 险
丝熔断保护或设
备内部线路接触
不良

由于不合理的运
输引起设备的磁
扣和显示屏排线
扯脱

种植机常见问题点排查操作指引
类别

种植机

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法
➀关闭电源，不插马达，用工具（小一字
批）打开双保险丝座（图�），用万用表测
量�根保险丝是否导通（图�），如果不能
导通，请更换机器箱内配带的保险丝。
➁如果无万用表，则同时将两根保险丝
更换成机器箱内配带的保险丝，检查故
障是否排除。

➀检查开机时脚踏是否已被踩下；如
果开机前有踩脚踏，松开脚踏，重新
开机看故障是否能排除。
➁检查脚踏插针是否有歪斜或断针

➀检查脚踏是否没插好；如果没有插
好重新插脚踏，重新开机看故障是否
能排除。 
➁检查脚踏插针是否有歪斜或断针；

➀检查脚踏线是否没插好；
➁检查有问题的按键帽是否脱落，如果
有需退回厂家售后 
➂检查脚踏插针是否有歪斜或断针；

开机屏幕
不亮

开机显示
E��

开机显示
E��

脚踏按键
不能工作

脚踏误触发

脚踏通迅中断

脚踏通迅中断

有资质的维修人员可以拆开外盖，
     检查是否有排线松脱

轻摇一下主机看是否内部有明显的
零件晃动

图�

确认电源插板是否有效接地

图�图�

重新开机看故障是否能排除，如果
插针有歪斜或断针机器需退回厂家
售后。

重新开机看故障是否能排除，如果
插针有歪斜或断针机器需退回厂家
售后。

重新开机看故障是否能排除，如果
插针有歪斜或断针机器需退回厂家
售后。
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驱 动 板 异 常 、马
达连接线有断路
或短路或是马达
本身缺陷

种植机常见问题点排查操作指引
类别

种植机

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

当出现上述现象，不要再重复
试机，上述故障重复试机极容
易造成烧电机的二次故障，
建议当出现上述马达故障时
直接返厂检修。

如果插针有歪斜或断针机器
需退回厂家售后。

➀重新安装水管；
➁更换供水管，建议客户使用合规格的供
水管（挤压段壁厚�mm,直径�*�mm；推
荐壁厚不超过�.��mm规格的）

➀马达不转动而无其他异常发热或抖动；原因是驱动板没连接好或是产生异
常返回厂家检修。      
➁马达不转动或时转时不转，但没有发冲，发热等问题；原因是脚踏开关连接
不上 ,重插脚踏,如果不能解决,返回厂家检修。
➂马达转动正常，但发热较快；有可能是马达进了太多的油和液体，返厂家检
修。
➃马达不转或转动显得阻滞，发热较快；有可能是马达转子进到盐水腐蚀生
锈，返回检修。
➄马达连接手机后显示扭力上不去，但可以感觉到马达仍在运转; 用另一支
手机试机问题仍存在，有可能是马达联轴器插销断裂，返回售后检修。

➀检查水泵水管的的安装方式，确保水管不弯曲
➁使用不合规的供水管

➀换一把新手机确认
➁确认扭力设置是否偏低，手机达到设定值后停机保护，这个时
侯马达是不动的

马达
不转动、

发热

LED
无亮光

水泵卡管、
不出水

转速达不到
设定值

手机空载
能转动

但反馈没力

水泵步进电机
受阻不能转动

可能没恢复
出厂设置

手机传动轴或
机芯已损坏
扭力设置过低

➀检查亮度调节是否处于关闭状态；如果关闭重新设置亮度
➁检查手机插头插针是否有歪斜或断针；

图�

LED无供电

询问客户是否更换了脚踏； 指导重新恢复出厂设置

➀换一把新手机后问题解决
➁将扭矩设置调大

图� 图� 图�

图�

润滑油已过最高
红色刻度线

养护机常见问题点排查操作指引
类别

C���

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

有听见泄气声音可拿纸张测试哪个位置漏气，
将气管的裂开处剪下来重新接上;若气管脱落
重新接上管卡好卡扣

让注油机持续工作，将润滑油瓶内的油液工作
排出，观察低于两侧最高红色刻度线即可

漏气、
漏油

加润滑油从
清洗液瓶内
溢出来液体

触摸按键
无反应

养护机运转，
但没有出液

电路板烧坏

储液罐盖子没有盖紧

没有接上
气压源

返修更换新电路板

扭紧储液罐盖子

检查有无接上气压源，
气压源是否流通

观察刻度线是否有超过而继续在往
内部灌入油

拆开注油机翻盖检查注油机上电
路板有无烧焦味及烧焦迹象

图�

图�

气管脱裂

/

/
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关闭电源、拔下进气管，拧开(注油
机后边及侧边五颗螺丝，润滑油、清
洗液盖），拆开上盖听内部有无泄气
的声音、观察有气管脱落或裂开



养护机运转，
但没有出液

图� 图� 图�

图�

养护机常见问题点排查操作指引
类别

C���

问题点 可能原因 排查事项 现场处置方法

注油机出油
大小不一

没达到正常工作气压
导致输液量不均匀 操作�、�号油仓持续工作�-�次

图�

图�

注油机内部管路折合

调整输液管位置，使其正常流通

输液管没有液体

存储瓶出液嘴堵塞

/

/

/
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关闭电源、拔下进气管，拧开(注油机后边
及侧边五颗螺丝，润滑油、清洗液盖)拆开
上盖，将折合的管路调整使其油液及气体
能正常流通

➀拧开润滑油、清洗液盖，摇动打灯观察
里面还有无油液
➁检测两端液体是否低于最低刻度线

关闭电源、拔下进气管，拧开(注油机后边
及侧边五颗螺丝，润滑油、清洗液盖)，
拆开上盖，将两个储液瓶出液嘴上的管拔
下，使用小螺丝刀等细长的工具疏通出液
嘴内部


